
引言：識圖製圖 

1.立體圖 

2.平面圖 

3.尺度標註 

4.電腦輔助設計與製造 



為什麼要學識圖製圖？ 
▪ 目的：與他人溝通，使工作正確且順利完成。 

– 設計人員：依規範繪製工作圖，確保他人能正確解讀。 
– 製造人員：根據工作圖選擇材料、進行加工。 
– 品管人員：依據工作圖進行檢測，確認產品符合規格。 

▪ 依據不同需求選用適合的圖像表達構想，有助於訊息
的記錄、傳達、溝通。 
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工程圖介紹 
A、工作圖： 

– 精確呈現產品形
狀、尺度 

– 標示材料、比例、
元件等資訊 
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工程圖介紹 
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B、零件組合圖： 

– 清楚表示各零件的裝
配順序、裝配位置。 



工程圖介紹 
C、室內配置圖： 

– 表達屋內的空間
安排、家具、水
電等設施設備。 
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1. 立體圖 
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立體圖的特性 
▪  強調物體的外形 

▪  呈現立體感 

▪  表現出寬度、高度、深度 
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立體圖的種類 
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 A.透視圖 



立體圖的種類 
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 B.等角圖 



立體圖的種類 
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 C.等斜圖 



   等角圖 等斜圖 

三軸特徵 

圖例 

立體圖的種類 
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三軸夾角互為120 度 有兩軸呈90 度  



繪製等角圖 
▪ 利用方盒法來繪製等角圖。 
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※三角格紙內每個格子都
是正三角形，可以輕易
定出夾角120度的三軸。 



繪製等角圖 
A、找出圖中物體的寬、高、深。 
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繪製等角圖 
B、畫出夾角為120度的等角軸， 並依照物體的尺寸，標

出寬、高、深端點記號。 
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繪製等角圖 
C、自各端點畫出平行各軸的線，即完成方盒，作為後

續繪製細部線條的參考基準。 
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繪製等角圖 
D、在等角軸或與等角軸平行的等角線上，依物體尺度

繪製輔助線。 
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繪製等角圖 
E、由大到小，逐步畫出物體各部位的輪廓。 
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繪製等角圖 
F、擦掉多餘的線條，完成等角圖。 
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繪製等斜圖 
▪ 利用方盒法來繪製等斜圖。 
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※方格紙中，每個方格都是正方形。 
※直、橫線可直接繪製高和寬。 
※對角線可當45度斜軸，表現深度。 

 繪製深度時，必須於斜軸上以尺測量長
度，其位置不一定會與方格的格線重合。
例如：左圖為邊長1 cm的正立方體等斜圖，
其深度的端點即不在格線上。 



繪製等斜圖 
A、找出圖中物體的高、寬、深。 
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繪製等斜圖 
B、(1) 以物體的高、寬，繪出方盒正面。 

(2) 由方形的端點延伸出45度 

的斜軸，並在斜軸上以尺 

測量出物體的深度，作出 

標記。 

21 



繪製等斜圖 
C、將各標記連接， 形成方盒。 
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繪製等斜圖 
D、在方盒上，由正面開始標示各輪廓線長，再畫出各

轉折點對軸的平行線。 
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繪製等斜圖 
E、逐步擦去多餘的線條，並繪製細部輪廓線。 
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繪製等斜圖 
F、擦掉多餘的線條，完成等斜圖。 
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動腦時間 
▪ 試試看，依據圖2-2-21繪製等角圖與等斜圖。 

26 

答 



動腦時間 
▪ 試試看，依據圖2-2-21繪製等角圖與等斜圖。 
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答 



延伸學習 圓柱的繪製 
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▪ 觀察圓柱的外形 

俯看為圓形 
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Φ 10  

圓形的面隨著觀看角 
度改變，形成橢圓形 



延伸學習 圓柱的繪製 
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1.徒手繪製橢圓的方法： 

找到橢圓的外接菱形 找出四邊的中點 



延伸學習 圓柱的繪製 
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1.徒手繪製橢圓的方法： 

分別將oe和of三等分 連接各點，即成橢圓 



延伸學習 圓柱的繪製 
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2.徒手繪製圓柱等角圖的方法： 

①找出外接方盒 

②畫出頂部的圓 

③畫出底部的半圓 

④連接圓柱的側面 

⑤完成等角圖 



延伸學習 

①找出外接方盒 

②畫出前側的圓 

③畫出後側的半圓 

④連接圓柱的側面 

⑤完成等斜圖 

圓柱的繪製 
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3.圓柱等斜圖的畫法： 
一般會選擇特徵明顯或較複雜的一面作為正面，因此繪製圓柱時應以
圓為正面。 



2. 平面圖 
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▪ 常見的平面圖依其表現的方式可分為： 

1. 正投影多視圖 

  

平面圖 

34 

2. 展開圖 



正投影多視圖 
1.將物體放在由六
個投影面所組成
的透明箱中。 
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俯視 

仰視 



正投影多視圖 
2.從透明箱外觀察物體
的六個面向時，原本
立體感的物體經正投
影後，會產生平面感。 
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正投影多視圖 
3.打開透明箱展平所得的視圖即為正投影多視圖。 
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俯視圖 

仰視圖 

前視圖 

左 
側 
視 
圖 

右 
側 
視 
圖 後視圖 



三視圖 
▪ 為了簡化正投影多視圖，繪製時通常只選擇三個面向
來表達，故又稱為三視圖。 

▪ 三視圖： 

  該面向看得見的輪廓線以「實線」繪製。 

  看不見的輪廓線則以「虛線」表示。 
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三視圖 
線條的種類、畫法及用途 

總類 實線 虛線 鏈線 

樣式 

粗細 粗 細 中 細 

畫法 連續線 連續線 每段長約3 mm，間隔
約1 mm 

每段長約20 mm，兩
線中間為一點，點線
間隔約1 mm 

用途 輪廓線 尺度標註線隱 隱藏線 中心線、假想線（例
如：對稱軸） 
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繪製三視圖 
A、選取物體最具特色

的面作為正面，並
測量出物體的寬、
高、深。 
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繪製三視圖 
B、畫出前視圖。 
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繪製三視圖 
C、於前視圖上方標線，找

出俯視圖的相關位置。 
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繪製等斜圖 
D、畫出俯視圖，依前視

圖與俯視圖找出右側
視圖的相關位置。 

43 



繪製三視圖 
E、畫出右側視圖。 
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繪製三視圖 
F、清除多餘線條即完成。 
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動腦時間 
1. 下圖為同一物體的等角圖與三視圖，在三視圖中的甲～戊區
域，分別對應等角圖中的哪個面？請將正確英文字母填入對
應空格中。  
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答 

B C D 

A 
E 



動腦時間 
2. 依據左下圖，將右方三視圖所遺漏的線條補上去。 
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答 



展開圖 
▪ 以「展開」的方法，將物體的表面攤開形成平面，再
將展開的形狀繪製成圖。 
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展開圖繪製原則 
1.展開圖多與實際物體相同（1：1）。 

2.通常以粗實線代表切割線，細實線為彎折線。 

3.展開圖應在較短或較易製作的位置，預留黏合邊，作
為最後組合的接縫。 

4.展開面盡量集中、完整，可以節省材料。 
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A、畫一橫線作為展開圖
的「基線」，基線下
方繪製柱體底端面形
狀。  

繪製展開圖 
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繪製展開圖 
B、依序將柱身各面的

邊畫記於基線， 並
作垂直基線的「量
線」。 
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繪製展開圖 
C、依柱身各邊的高度在

量線上畫記並連線。 
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繪製展開圖 
D、在展開圖形上繪製頂

端面的形狀。 
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繪製展開圖 
E、選擇較短或較易位

置，在接合處畫接
縫黏合邊。 
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繪製展開圖 
F、將切割線加粗，便完

成展開圖。 
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3. 尺度標註 
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尺度標註 
▪ 立體圖或平面圖都僅表達物體形狀。 

▪ 要完整表達物體，就要尺度標註。 
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尺度標註原則 
1.單位為毫米（mm）時不必註
明，否則必須註明單位。 

2.數字標註於尺度線上方，若
尺度線垂直時，順尺度線書
寫於尺度線之左方。 
※避免字體朝下、朝右。 
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尺度標註原則 
3.相同部位的尺度，避免重複
標註。 

4.尺度應盡可能標註於視圖與
視圖之間。 

5.標註直徑時，應於數字前加
符號「φ」；標註半徑時，應
於數字前加符號「Ｒ」。 
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尺度界線與尺度線應平行等角線。 

等角圖的尺度標註 
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三視圖的尺度標註 
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三視圖的尺度標註 
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動腦時間 
▪ 試著運用展開
圖的繪製方法，
畫出包裝盒，
並繪製黏合邊。 
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1.矩形 



動腦時間 
1.矩形 
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繪製比例 ______︰______ 1 2 答 



動腦時間 
▪ 試著運用展開
圖的繪製方法，
畫出包裝盒，
並繪製黏合邊。 
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2.圓柱形 基線長度＝圓周長 
圓周長 ＝直徑×圓周率 



動腦時間 
2.圓柱形 
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繪製比例 ______︰______ 答 1 2 



4. 電腦輔助設計與製造 
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傳統與數位製造的差別 
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構想 

設計 

傳 統 製 造 數 位 製 造 

CAD 軟體 
使用CAD軟體可在電腦 
將構想繪製成設計圖。 

手繪製圖 
開發人員使用繪圖工具，
將構想繪製成設計圖。 



傳統與數位製造的差別 

69 

製造 

CAM 軟體 
依據設計圖，CAM軟體可擬
定生產計畫、規畫加工等。 

傳統加工 
不同機器分別進行不同的加
工程序。 

鋸切 

鑽孔 

傳 統 製 造 數 位 製 造 



傳統與數位製造的差別 
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製造 

CNC 工具機 
CNC工具機接收CAM軟體
指令，進行切割、鑽孔、研
磨等加工程序。 

砂磨 

成品 

數 位 製 造 

車削 

傳 統 製 造 



職涯導航 
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▪ CAD的應用範圍很廣，包括產品設計、室內設計、建
築設計、機械設計等領域，都會應用到相關技能。 

▪ CAM的應用則偏重於機械設計及製造等相關工作。 



2．2 識圖製圖 
結束 
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